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Présentation du Logiciel InspectOscan
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Etape 2 : Suite (Contréle-Ajustement-Validation)

Quand les 2 mires sont correctement sélectionnées, le programme pointe sur le premier composant de |a liste de
placement.

pornBom | SRIATOMDLIACARTLDERINIAOGL

Corte c Optoes  Quithee 7 (o[ ][# lw]le]]e]le

Image de la carte - ACJ

O ;‘:,LO'

. Image: de la ‘carte avec déteqidn
du ebomposant en cours ¥
iy
(rectangle rouge)

':ff

| [commrares || cor rvtseni | [ Tewm <[] Tovw + || Aot seve wmpestion | 160 seew inpeston

Ajustenest Cpt de Référance = C77
F aaimer U] metiresce
Taite [,
o &1 k6l

+) [&]
e W
-1 id]

€3]

)
.
&
| 5
.
)
k
.

Type de funiv
0201 e
0302
Q03
0805
1206

t¥ InspectoScan

Carte de Réference  Inspection Donnges Flacement  Imprimer

Quelques options de confort !

| Avant | Validation Auriers
B prepe Vabeur Boitier Retéeenze
cT7 €0805 036-0219

& Commentares

Fenétre de commentaires

Options | Quitter ?

Inspec @tﬁan

ﬂ Leeture Plan d'equipement (_pdf)
B Affichage Databose
& Configuration ‘-: 1

L6i mage co
carte permet de
visualiser la positem
vued 6 ensemb

Des zones
supplémentaires
peuvent étre ajoutées

en fin de parcours
(ConnectelirEt i qu et

La feétre de contrble
sbadapt e

chaque composant et
module en fonction de
zones recherchées

Une fenétre de
commentaire permet
déapporter
informations pour
chaque composants ¢

zone

(Elle &nregistre et se
duplique si besoin pour
chaque référence identiqut

Lédacc s au
dé®qui peme
le travail de codie

0
0

La barre de fonction :

o Effectue une rotation de I'image du composant de 907 sur la droite
i3 Effectue une rotation de I'image du composant de 907 sur la gauche
L+  Augmente la luminosité de I'image du composant

L- Diminue la luminosité de 'image du composant

C+  Augmente le contraste de Fimage du composant

C-  Diminue le contraste de I'image du composant
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Quvrir I'image de la carte de référence correspondante, le nom de la carte s’affiche a I'écran avec le nom de la
personne qui I'a validée et la date de validation. L'image du placement de la carte dans le tiroir est affichée al'écran.
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Module Complémentaire - Un outil pratique pour la pose ou les réparations
- Une lecture rapide des informations
- Un outil de repérage efficace
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Module Complémentaire ~ OU Indépendant !

Un systeme simplifié pour un contrdle par Zones
Une programmation rapide, sans fichier de placement
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